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(54) Tltie: METHOD FOR CORRECTING TOOL EROSION 



(54) Bezelchnung: VERFAHREN ZUR WERKZEUGVERSCHLEISSKORREKTUR 




(57) Abstract: The invention relates to a method for machining work piece (1) by means of a rotating tool (2) provided with at least 
\^ one blade (3). According to the invention, the machining step is interrupted during a predetermined time interval, the tool (2) is 
QO retracted from the work piece (1) and, subsequently, erosion on the tool (2) is measured. The invention is characterised in that after 
erosion measurement, the tool (2) returns to the advance position thereof, said position being the position prior to interruption, the 
machining step is continued and, subsequentiy, the tool is continually adjusted within a set time period in order to compensate for 
erosion thus measured. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Bearbeiten eines Werkstiicks (1) mittels eines rotieren- 
den. mit zumindest einer Schneide (3) versehenen Weikzeugs (2), bei welchem der Bearbeitungsvoigang in vorbestimmten Zeitinter- 
^ vallen unterbrochen, das Werkzeug (2) von dem Werkstiick (1) weggefahren und nachfolgend an dem Werkzeug (2) eine Verschleis- 
Q smessung durchgefiihrt wird, dadurch gekennzeichnet, dass das Werkzeug (2) nach der Verschleissmessung zumindest in seine vor 
^ der Unterbrechung befindliche Zustellposition zuruckgefahren und der Bearbeitungsvoigang fortgesetzt wird und dass nachfolgend 
innerhalb eines Zeitraums kontinuierlich eine Zustellung des Werkzeugs zum Ausgleich des gemessenen Verschleisses erfolgt. 
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